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ДО 

Изп.директор на
Добруджански хляб АД

(Бенефициент- наименование)

ул. “23-ти Септември“ №4

гр. Добрич

(Адрес на бенефициента)

О Ф Е Р Т А

От:________________________________________________________________________

(наименование на кандидата)

за участие в процедура „Избор с публична покана“ за определяне на изпълнител с предмет:
 “Доставка на Комбинирана линия за производство на бисквити/крекери”

(наименование на предмета на процедурата)

с адрес: гр. _____________________ ул._______________________, № ______________, 
тел.: __________________, факс: ________________, e-mail: _______________________

регистриран по ф.д. № __________ / _________ г. по описа на __________________ съд, 

ЕИК /Булстат: _____________________________, 

представлявано от _____________________________________________, в качеството му на ___________________________________.

УВАЖАЕМИ ГОСПОДА,

С настоящото Ви представяме нашата оферта за участие в обявената от Вас процедура за определяне на изпълнител с предмет: 

“Доставка на Комбинирана линия за производство на бисквити/крекери”

(наименование на предмета на процедурата)
Декларираме, че сме разгледали документацията за участие и сме запознати с указанията и условията за участие в обявената от Вас процедура. Съгласни сме с поставените от Вас условия и ги приемаме без възражения.

Запознати сме и приемаме условията на проекта на договора. Ако бъдем определени за изпълнител, ще сключим договор в нормативноустановения срок.

Заявяваме, че при изпълнение на обекта на процедурата ______________________ подизпълнители.                                                                                           ще ползваме/няма да ползваме

Предлагаме срок за изпълнение на предмета на процедурата ________________ календарни месеци, считано от датата на подписване на договора за изпълнение. /Моля следва да имате предвид, че оферти със срок за изпълнение под 4 (четири) месеца ще се считат за нереалистични и ще бъдат отхвърлени като такива от Възложителя./
Декларираме, че представената от нас оферта е валидна до ________________ (посочва се срокът, определен от бенефициента в публичната покана).

ТЕХНИЧЕСКО ПРЕДЛОЖЕНИЕ
Относно изискванията и условията, свързани с изпълнението на предмета на настоящата процедура, ще изпълним следното:

	Изисквания и условия на

Добруджански хляб АД
(наименование на бенефициента)
	Предложение на кандидата

Марка/модел/производител/тех-нически характеристики
	Забележка

	Изисквания към изпълнението и качеството на стоките:
МИНИМАЛНИ ХАРАКТЕРИСТИКИ

ОБЩИ ХАРАКТЕРИСТИКИ:

Тип на изделието: формовано изделие - производителност мин. 800кг/ч.

Тип на изделието: неразслоен /неламиниран/ крекер - производителност мин. 450 кг/ч.

Ширина на лентата: 1 500 мм.

Максимална температура на печене: 325°С.
КОМПОНЕНТИ:

ОБОРУДВАНЕ ЗА МЕСЕНЕ:
Високоскоростна машина за месене - 1 бр., със следните характериситик:

- Всички влизащи в контакт с продуктите части да са изработени от неръждаема стомана;

- Казан за месене с двойна обвивка;
- Максимално зареждане/тесто: 480 кг.

- Количка за тесто - 2бр.
ЗАХРАНВАЩО ОБОРУДВАНЕ :

Устройство за повдигане и преобръщане  - 1 бр.

- Ъгъл на наклона - напред;

- Верижен подемен механизъм с допълнителен отделен авариен прекъсвач;

- Клетка от телена мрежа с шарнирна врата и авариен прекъсвач.

ФОРМОВЪЧНО ОБОРУДВАНЕ:

Четиривалцова машина за разточване на тесто - 1 бр.:

- Отделно задвижване на всеки валяк;

- С входен бункер и датчик за ниво;

- Операторски интерфейси.

Разпределителен улей - 1 бр.: 

- Разпределително движение чрез вибриращ диск на задвижване и краен изключвател; 

- Рама и улей от стоманен профил – неръждаема стомана.

Напречен транспортьор - 1 бр.:

- Самонасочваща се транспортна лента, пластмасова за хранителни продукти;

- От неръждаема стомана;

- Механично обтягане на лентата;

- Задвижващ валяк с монтирано на вала задвижване.

Повдигащ транспортьор - 1 бр.: 

- Самонасочваща се транспортна лента, пластмасова за хранителни продукти;

- От неръждаема стомана;

- Повдигащ механизъм: ръчен, с винтов крик.

Захранващ транспортьор - 1 бр.:

- Самонасочваща се транспортна лента, пластмасова за хранителни продукти;

- От неръждаема стомана;

- Капак за транспортьор за подаване на тесто.

Двойно дробилно устройство - 1бр.:

- Двоен вал с дробилни щифтове.

Междинен транспортьор - 1 бр.:

- Самонасочваща се транспортна лента, пластмасова за хранителни продукти;  

- От неръждаема стомана;

- Удължение на междинен транспортьор.

Двойка калибърни валяци - 1бр.:

- 2 валяка с диаметър мин. 300 мм, с висока повърхностна твърдост; 

- Операторски интерфейси.

Междинен транспортьор - 1 бр.:

- Самонасочваща се транспортна лента, пластмасова за хранителни продукти;  

- От неръждаема стомана.

Крайна двойка калибърни валяци - 1 бр.:

- 2 валяка с диаметър мин. 400мм, с висока повърхностна твърдост; 

Операторски интерфейси.

Релаксиращ транспортьор - 1 бр.:

- 2 x Транспортна лента, пластмасова за хранителни продукти;  

- От нераждаема стомана;

- С автоматично обтягане и следене.

Междинен транспортьор - 1 бр.:

- Транспортна лента, пластмасова за хранителни продукти;  

- От неръждаема стомана; 

- С автоматично обтягане и следене;

- Пневматична точка на отваряне. 

Устройство за отделяне на тесто - 1 бр.: 

- Самонасочваща се транспортна лента, пластмасова за хранителни продукти;  

- От неръждаема стомана.
Връщано тесто в разпънато състояние - 1 бр.:

- Дължина мин. 12 м.;

- Самонасочваща се транспортна лента, пластмасова за хранителни продукти;
- От неръждаема стомана;

- Задвижващ валяк с каучуково покритие с монтирано на вала задвижване;

- Стъргалка за лентата - регулируема.

Ротационна формовъчна машина - 1 бр.:

- Формовъчен валяк; 

- Входен бункер с датчик за ниво;

- Операторски интерфейси.
Формовъчен транспортьор - 1 бр.: 

- Транспортна лента, памучна или пластмасова за хранителни продукти;  

- С автоматично обтягане и следене;

- Нагнетателен вентилатор за студен въздух и притискащ валяк.

Устройство за нанасяне на покритие - 1 бр.: 

- Регулируем по височина валяк под нарязващия транспортьор.

Вибрационен спринклер - 1 бр.:

- Мин. за сол, сусам, макови семена;

- От неръждаема стомана.

Шарнирен механизъм за пренасяне и полагане в пещта - 1 бр.:

- Транспортна лента, пластмасова за хранителни продукти;  

- От нераждаема стомана;

- С автоматично обтягане и следене.

Електрическа система за управление с програмируем логически контролер (PLC) - 1 бр.:  

- Главен панел – стандарна окончателна обработка на повръхността;

- Програмируем логически контролер (PLC);

- Операторски интерфейси.

ПЕЩНО ОБОРУДВАНЕ:

Хибридна пещ (с пряко газово подгряване DGF - с непряко изгаряне на горивото IFC) - 1бр., със следните характеристики:

- Мин. 27 м. и макс. 28 м. дължина на печене; 

- 3 зони на печене; 

- Транспортьор за подвеждане в пещта с ширина: мин. 1,2 м. и макс. 1,5 м; 

- Транспортьор за отвеждане от пещта;

- Газово нагряване; 

- Лента за печене; 

- Възли за пряко газово подгряване; 

- Възли на конвекционната част. 

Електрическа система за управление с програмируем логически контролер (PLC) - 1бр., със следните характеристики:  

- Програмируем логически контролер (PLC);  

- Операторски интерфейси.
МАСЛОРАЗПРЪСКВАЩО ОБОРУДВАНЕ:

Разпръсквач за масло с въртящ се диск -  1 бр.:

- Устройство с въртящ се диск за разпръскване отгоре и отдолу;

- Система за извличане на маслена мъгла; 

- Пулт за управление със сензорен екран.
Транспортьор на зоната на прокапване - 1 бр.:

- Мрежест транспортьор.

ОХЛАЖДАЩА ТРАНСПОРТНА СИСТЕМА - 1бр., със следните характеристики:

- Охлаждащ транспортьор - мин. 28 м.;
- Транспортьор за опаковане;
- Система за управление.
ДОПЪЛНИТЕЛНИ ТЕХНИЧЕСКИ И ФУНКЦИОНАЛНИ ХАРАКТЕРИСТИКИ:
Наличие на функционални възможности  за производство на формовано изделие тип меки, твърди бисвкити и крекери 
Наличие на  възможност за изпичане на твърди , меки бисквити и крекери в хибридна пещ с двойна директна конвекция в първа и втора зона на пещта.  

Пещно оборудване: Наличие на Preheat system или еквивалентна такава (система за повдигане не темперуратурата в първа зона на пещта, за да не се налага загряването на цялата пещ и респективно оптимизиране на енергийните производсвени разходи)

Казан за месене с двойна обвивка: Наличие на функция  в оборудването за автомачино  впръскване на сол и захар в тестото

Материал за изработка на пещта: неръждаема стомана

Казан за месене с двойна обвивка: Наличие на възможност за  движение в две посоки на тестото с автомачен трансфер на тестото

Размери на оборудването:

/поради ограниченото пространство, в което ще се разположи линията, ще се толерира по-компактно оборудване с дължина на лиията до 28 м/

Наличие на устройство за рециклиране на солта (Recovery Unit).


	
	

	Изисквания към гаранционната и извънгаранционната поддръжка (ако е приложимо):
Гаранционно обслужване на линията: Минимум 12 месеца
Максимум 60 месеца
___________________________________

	
	

	Изисквания към документацията,  съпровождаща изпълнението на предмета на процедурата (ако е приложимо):
Технически паспорт и Ръководство за експлоатация – на български или английски език

	
	

	Изисквания към правата на собственост и правата на ползване на интелектуални продукти (ако е приложимо).

Не е приложимо

	
	

	Изисквания за обучение на персонала на бенефициента за експлоатация :
Кандидатът трябва да осигури обучение за работа с оборудването. Разходите за обучение на персонала са изцяло за сметка на Изпълнителя и следва да се извърши от квалифицирани лица.
	
	

	Подпомагащи дейности и условия от бенефициента (ако е приложимо). 
Не е приложимо.

	
	

	Други: _____________________________


	
	


При така предложените от нас условия, в нашето ценово предложение сме включили всички разходи, свързани с качественото изпълнение на предмета на процедурата в описания вид и обхват, както следва:

 ЦЕНОВО ПРЕДЛОЖЕНИЕ
І. ЦЕНА И УСЛОВИЯ НА ДОСТАВКА

Изпълнението на предмета на процедурата ще извършим при следните цени:

	№
	Описание на доставките/услугите/

дейностите/ строителството
	К-во /бр./
	Единична цена в лева

(с изключение на процедурите с предмет услуги)
	Обща цена в лева без ДДС (не се попълва при извършване на периодични доставки)

	1
	
	
	
	

	2
	
	
	
	

	3
	
	
	
	

	4
	
	
	
	


За изпълнение предмета на процедурата в съответствие с условията на настоящата процедура, общата цена
 на нашата оферта възлиза на:

Цифром:__________________ Словом:__________________________________
(посочва се цифром и словом стойността без ДДС)

ІІ. НАЧИН НА ПЛАЩАНЕ

Предлаганият от нас начин на плащане е, както следва: __________________________

( описва се)
При разминаване между предложените единична и обща цена, валидна ще бъде единичната цена на офертата. В случай че бъде открито такова несъответствие, ще бъдем задължени да приведем общата  цена в съответствие с единичната цена на офертата.

При несъответствие между сумата, написана с цифри, и тази, написана с думи, важи сумата, написана с думи.

Като неразделна част от настоящата Оферта, прилагаме следните документи:

1. Декларация с посочване на ЕИК/Удостоверение за актуално състояние;

2. Декларация по чл. 12, ал. 1, т. 1 .от Постановление № 160 на Министерския съвет от 2016 г.;

3. Доказателства за икономическо и финансово състояние (ако такива се изискват);
4. Доказателства за технически възможности и/или квалификация (ако такива се изискват);
5. Декларация за подизпълнителите, които ще участват в изпълнението на предмета на процедурата и дела на тяхното участие (ако кандидатът е декларирал, че ще ползва подизпълнители);

6. Документи по т. 1, 2 ,3 и 4 за всеки от подизпълнителите в съответствие с Постановление № 160 на Министерския съвет от 2016 г. (когато се предвижда участието на подизпълнители);

7. Други документи и доказателства, изискани и посочени от бенефициента в документацията за участие;

ДАТА: _____________ г.


ПОДПИС и ПЕЧАТ:______________________

___________________________________________

(име и фамилия)
___________________________________________

(длъжност на представляващия кандидата)
� Не се посочва при извършване на периодични доставки.
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